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@ Dynamoelektrische Maschine mit Schenkelpollaufer 

@ Bei einer dynamoelektrischen Maschine mit einsm violpo- 
Ii9en Schenkelpollaufer besteht das Polrad aus zwei in 
Achsrichtung klauenartig inefnandergreifenden Polradteilen 
(10). Jedes Polradteil ist hierzu zur einen Halfte seiner 
axiaJen Lange (t) aus Blechen (1) aufgebaut, dte die Nabe 
und jeden rweiten Pol (10) bilden, und zur anderen Halfte 
seiner axialsn Lange aus Blechen (6) aufgebaut die jeweils 
nur einen mit einem FuSteil versehenen Polkern und Pol- 
schuh jedes zwetten Poles bilden; im ubrigen sind die die 
Nabe bildenden Bleche der beiden Polradteile jeweils zwi- 
schen den Polkernen mit einer Nut (14) bildenden Ausneh- 
mungen (5) versehen, die 2ur Auf nahme der Fu&teile der nur 
einen Polkern und einen Pol schuh bildenden Bleche des 
jeweils anderen Polradteiles bilden. 
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Die Erfindung liegt auf dem Gebiet der dynamoelek- 
trischen Maschinen und befaBt sich mit der konstrukti- 
ven Ausgestaltung eines vielpoligen Schenkelpollauf ers, 
dessen Polrad aus Blechen aufgebaut ist 

Schenkelpollaufer groBer dynamoelektrischer Ma- 
schinen wie Dieselgeneratoren werden in neuerer Zeit 
zunehmend in Schichtblechtechnik mit direkt bewickel- 
ten Polen ausgeffihrt Bei der Herstellung solcher 
Schenkelpollaufer, die bis zu 16 Pole aufweisen konnen, 
werden zwei unterschiedliche Fertigungstechniken ein- 
gesetzt Die eine Moglichkeit sieht vor, Polrader mit 
angewachsenen Polen zu verwenden, d. h. die fur das 
Polrad verwendeten Bleche bilden sowoh! die Nabe ais 
auch die Polkerne und gegebenenfalls auch die Polschu- 
he. Dieses technische Konzept bietet hftchste Betriebs- 
sicherheit auch bei starken Schwingungen und hohen 
Fliehkraften. Nachteilig bei diesem KLonzept ist, da0 
zum Aufbringen der Wicklungen auf die Polkerne eine 
relativ aufwendige Bewicklungstechnik eingesetzt wer- 
den muB, bei der die Kupferleiter und die Isolierung 
hohen mechanischen Belastungen ausgesetzt sin&Da- 
her kann diese Bewicklungstechnik nur fur kleine Lei- 
terquerschnitte eingesetzt werden. 

Es ist im ubrigen auch bekannt, vorgefertigte Wick- 
lungen auf die Polkerne aufzuschieben und dann dort in 
spezieller Weise zu verspannen (US-PS 3,089,049). 

Bei der anderen ublichen Fertigungstechnik werden 
die Nabe des Polrades einerseits und die Polkerne und 
die Polschuhe andererseits getrennt hergestellt und die 
Polkerne nach dem Aufbringen der Bewicklung an der 
Nabe des Polrades befestigt, beispielsweise durch Ver- 
keilen oder auch VerschweiBen oder VergieBen (Buch 
"Konstruktion elektrischer Maschinen**, Springer Ver- 
lag, 1967, Seite 370). Bei dieser Art der Herstellung kann 
zum Bewickeln der Polkerne eine einachsige Wickel- 
technik eingesetzt werden, was die Moglichkeit eroff- 
net, Kupferleiter mit alien denkbaren Querschnitten und 
mit beliebig angeordneten Kropf- und Kiihlwindungen 
zu verwenden. Auch ist diese Technik fur mechanisch 
empfindliche Isolationen geeignet — Bei derart herge- 
stellten Schenkelpollaufern ist der Bereich der Polbefe- 
stigung eine mechanisch kritische Stelle, so daB die Be- 
triebssicherheit eines solchen Laufers von der Giite der 
Paarungsflachen abhangt (US-PS 2,870,357). 

Ausgehend von einer dynamoelektrischen Maschine 
mit den Merkmalen des Oberbegriffes des Patentan- 
spruches 1 liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
den Schenkelpollaufer so auszubilden, daB die Pole bei 
moglichst betriebssicherer Polbefestigung moglichst 
einfach bewickelt werden konnen. Zur Losung dieser 
Aufgabe ist gemaB der Erfindung vorgesehen, daB das 
Polrad mit den aufgebrachten Wicklungen aus zwei in 
Achsrichtung klauenartig ineinandergreifenden Teilen 
besteht 

Ein gemaB der Erfindung ausgebildetes Polrad er- 
moglicht eine einf ache, d. h. eine sogenannte einachsige 
Bewicklung der Polkerne, ohne dabei durch benachbar- 
te Polkerne hinsichtlich der Querschnittsform der Leiter 
und der mechanischen Empfindlichkeit der Leiterisola- 
tion sowie der Ausgestaltung von Kropf- und Kiihlwin- 
dungen eingeschrankt zu sein. Der Aufbau der beiden 
Polradteile ist dabei so zu wahlen, daB jedes Polradteil 
zur einen Halfte seiner axialen Lange aus Blechen auf- 
gebaut ist, die die Nabe und jeden zweiten Pol bilden, 
und zur anderen Halfte seiner axialen Lange aus Ble- 
chen aufgebaut ist, die jeweils nur einen mit einem FuB- 



teil versehenen Polkern und Polschuh jedes zweiten Po- 
les bilden; weiterhin sind die die Nabe bildenden Bleche 
der beiden Polradteile jeweils zwischen den Polkernen 
mit eine Nut bildenden Ausnehmungen zur Aufnahme 
5 der FuBteile derjenigen Bleche des jeweils anderen Pol- 
radteiles versehen, die nur einen Polkern und einen Pol- 
schuh bilden. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel eines gemaB der Erfindung 
ausgebildeten Schenkelpollaufers ist in den Fig. 1 bis 4 
io dargestelit. Dabei zeigt 

Fig. 1 ein zum Aufbau des Polrades verwendetes 
Blech zur Bildung von Nabe, Polschenkel und Polschuh, 
Fig. 2 ein zum Aufbau des Polrades verwendetes 
Blech zur Bildung von Polkern mit angef ormten FuBteil 
15 undPolkopf, 

Fig. 3 ein bewickeltes Polradteil in perspektivischer 
Ansicht und 

Fig. 4 eine schematische Stirnansicht des Polrades mit 
Verkeilung der beiden Polradteile. 

20 Das Polradblech gemaB Fig- 1 ist fur einen achtpoli- 
gen Schenkelpollaufer vorgesehen und ist so ausge- 
schnitten, daB rait dem Bereich 2 die Nabe, mit den 
Bereichen 3 die Polkerne und mit den Bereichen 4 jeder 
zweite Polschuh des Polrades gebildet werden kann. 

25 Zwischen den Polkernbereichen 3 sind am Umf ang Aus- 
nehmungen 5 vorgesehen, die zum axialen Einsetzen der 
iibrigen vier Polkerne dienen. Die radial seitlichen Be- 
reiche dieser Ausnehmungen 5 sind mit Halbbohrungen 
13 versehen, die spater zum Verkeilen der eingesetzten 

30 Polkernhalf ten dienen. 

Polbleche gemaB Fig. 2 dienen mit ihren Bereichen 7 
und 8 zur Bildung von Polkernen und Polschuhen, wobei 
noch ein FuBbereich 9 mit ebenfalls seitlichen Halbboh- 
rungen 13 vorgesehen ist 

35 Fig. 3 zeigt ein gemaB der Erfindung ausgebildetes 
Polradteil mit der axialen Lange L, wobei dieses Polrad- 
teil zur Halfte seiner axialen Lange L/2 aus Blechen 
gemaB Fig. 1 aufgebaut ist und die dabei gebildeten 
Pole 10 zur anderen Halfte ihrer axialen Lange aus Ble- 

40 chen gemaB Fig. 2 bestehen. Die Bleche gemaB Fig. 1 
und Fig, 2 werden in einer entsprechenden Montage- 
form einander zugeordnet, nach dem Aufschichten axial 
miteinander verspannt und dann in eine Bewickhmgvor- 
richtung eingesetzt Beim Bewickeln wird jeder Polkern 

45 fur sich mit einer Wicklung 11 versehen, ohne daB der 
Wickelvorgang dabei durch den benachbarten Pol be- 
hindert wird. — Zwei derart hergestellte Polradteile 
werden anschlieBend axial ineinander geschoben, so daB 
die freitragenden Abschnitte der Pole 10 jedes Polrad- 

50 teiles in eine entsprechende Nut 14 zwischen den ange- 
wachsenen Polteilen des anderen Polradteiles eingrei- 
fen. 

GemaB Fig* 4 werden die beiden Polradteile anschlie- 
Bend miteinander verkeilt, wobei die gewahite Verkei- 

55 lung "nach Secheron" besonders vorteilhaft ist Anstelle 
dieser Art der Verkeilung kann aber auch eine Schwal- 
benschwanzverkeilung vorgesehen sein. Man kann aber 
auch die FuBteile und Nuten einander mittels einer 
Schwalbenschwanzfiihrung zuordnen und die beiden 

eo Teilbereiche miteinander verschweiBen oder vergieBen. 
Anstelle des in Fig. 1 dargestellten Bleches kdnnen 
auch Bleche ohne Polschuhe verwendet und die fehlen- 
den Polschuhe vor dem Bewickeln der Polkerne aufge- 
schweiBt werden. Weiterhin kdnnen bei groBeren 

65 Durchmessern des Polrades anstelle des Bleches gemaB 
Fig. 1 zwei Halbbleche eingesetzt und die aufeinander- 
folgenden Bleche mit wechselnder Lage der Trennfuge 
aufgeschichtet werden. 
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Patentanspruche 

L Dynamoelektrische Maschine mit einem vielpoli- 
gen Schenkelpoliaufer, dessen Poirad aus Blechen 
aufgebaut und je Polkern mit einer Wicklung ver- 5 
sehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB das Poirad 
mit den aufgebrachten Wicklungen aus zwei in 
Achsrichtung klauenartig ineinandergreifenden 
Teilen besteht 

2. Dynamoelektrische Maschine nach Anspruch 1, 10 
dadurch gekennzeichnet, 

daB jedes Polradteil zur einen Halfte seiner axialen 
LSnge (L) aus Blechen (1) aufgebaut ist, die die 
Nabe und jeden zweiten Pol (10) bilden, und zur 
anderen Halfte seiner axialen L&nge aus Blechen 15 
(6) aufgebaut ist, die jeweils nur einen mit einem 
FuBteil versehenen Polkern und Polschuh jedes 
zweiten Poles (10) bilden, 

und daB die die Nabe bildenden Bleche der beiden 
Polradteile jeweils zwischen den Polkernen mit ei- 20 
ne Nut (14) bildenden Ausnehmungen (5) zur Auf- 
nahme der FuBteile (9) der nur einen Polkern und 
einen Polschuh bildenden Bleche (6) des jeweils an- 
deren Polradteiles versehen sind. 
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